PROBLEMATIKA PROSTRIHOVANI OTVORU DVOUVRSTVYM

POLOTOVAREM
HOLE PUNCHING PROBLEMATICS OF TWO LAYERD SHEET METAL

Charakteristika problematiky:

Jednd se o analyzu procesu prostfihovani otvoru dvouvrstvym polotovarem za tepla, ktery je pouzivan
v automobilovém primyslu.

Cile:

= Literdrni studie problematiky prostfihovani otvorf

= Analyza stdvajiciho stavu vyroby otvoru prostfihovanim za tepla

= Navrh moZnych metod prostfizeni otvoru dvouvrstvym polotovarem za tepla
= Volba vhodné metody prostfihovani a navrh konstrukéniho reseni nastroje

= Experimentdlni ovéreni navrzeného nastroje

Spolecnost Mubea-HZP s.r.o. sidlici v Prostéjové je celosvétové vyznamny vyrobce komponentl pro
automobilovy primysl. V ramci feSeni zavérecnych praci nabizi:

= Spolupraci s pramyslem

= Ziskani zkuSenosti z praxe

= Qsobni pfistup a plnou podporu pfi feseni zavérecné prace

= MozZnost zaméstndni po ukonceni studia

= Placenou brigadu béhem letnich prazdnin

= Stipendium po dobu reseni zavérecné prace

= Znalost anglického nebo némeckého jazyka vyhodou

Kontaktni osoba za VUT v Brné:
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